Case, Nahmat
CMAA / SIEMENS

Usina Canapolis, Canapolis-MG.
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Fornecendo a mais alta eficiéncia por nossa aplicacao
padroes baseados em PCS 7 ou PCS Neo
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NAHMAT Solutions
NAHMAT Common Vapor Rail (NCVR)

Controle Otimizado de Vapor

» Distribuicao eficiente do vapor disponivel

« Cristalizacao otimizada do acucar

« Atuacao em concentracao + 12 fervura

» Controle coordenado dos setpoints de pressao
« Maior estabilidade no fornecimento de vapor

* Opcional: NAHMAT Crystal Control
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NAHMAT Centrifuge Master

Controle avancado de sequéncia de centrifuga

Centrifuges C100
0 T — [ :
TEee 101 70000 e 104 Bo C100Tr
0 0 []

Solucao para sequenciar e controlar o rendimento da
estacao centrifuga em lote na industria agucareira

Alcance o rendimento diario desejado de acucar

Reduza o consumo de energia sequenciando as
etapas de aceleracao e desaceleracao

Descarga controlada na correia transportadora para
separar o acgucar de diferentes centrifugas
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NAHMAT Centrifuge Master

Antes Centrifuge Master, 9 machines running
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Resumo:
As funcoes do sistema levam a valores tangiveis para o cliente

Valores do cliente Cost savings
_ , se =\
- Redugao do consumo de vapor por tonelada de agucar: | .n.lil ~15 % SSe
» Tempo médio de fervura reduzido: ~10-20 %
» Operacao otimizada da planta: ~10-20 %
.

ROI estimado apo6s cerca de 150 dias
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PRODUCAO DE ACUCAR
Descargas dos cozedores

Menor tempo no cozimento.

—  Melhor aproveitamento da
capacidade dos cozedores.

&] Padronizacao do processo
em todos os turnos.

Padronizacao do volume de
descargas com diferentes
tamanhos dos cozedores.
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MASSA A

- , tidade Médi /di
PRODUGAO DE ACUCAR Quantidade Media (p/dia)

28,38 -
Cortes dos cozedores 30 +9.9/dia
25
Otimizacao de Receitas: 20
ﬁ Estabilizacao do perfil de cozimento, 15 10.05 MASSA B
promovendo maior sinergia 10 6.47 4 .
operacional entre os tachos. z -L + 3-6l dla
0
Eficiéncia Volumétrica: Aumento MASSA A MASSA B
da taxa de ocupacao dos tachos, —AES LIDEReE
u elevando a produtividade horaria
da estacao de cozimento sem Tempo Médio (p/hora) MASSA A
perda de qualidade. 4,00 3,71
350 -35%
3,00
~ 2,39
Gestao Avancada de Sementes: 230
. 2,00
i Uso estrategico de cozedores 150 1,30 0.85 MASSA B
-L dedicados a formacéao e 1,00 2
® . . (1)
desenvolvimento de cristais para 0,50 -35%
abastecimento dos demais cozedores. %% MASSA A MASSA B

= Antes mDepois
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PRODUCAO DE AGUCAR » Melhor escoamento da massa nos
Cristais do Acucar tachos;

MASSA B * Melhoria na Eficiéncia de
Centrifugacao (cristais maiores e mais
uniformes);

» Cristais muito finos pode empedrar no
armazenamento.

Antes

Novos Insights

I_ Aumento do numero de sementes
— por cozedor

Passou de 800ml para 1.200 ml de
L sementes para um cozedor de 250
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PRODU(_;AO DE AC_;UCAR VHP AM 1 Nahmat
Cristais do Acucar
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PRODUCAO DE ACUCAR
Analises do Acucar

Pureza
MASSA A

Nahmat

88%

MASSA B
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PRODUGCAO DE AGCUCAR b Aumento da recuperacao SJM da
Analise Operacional fabrica +3 pp

Ciclo do processo uniforme
aumentando a capacidade do cozedor

@,

Menor interferéncia manual em
campo

Reducgao do tempo de cozimento

Reducao do consumo de vapor

Padronizacao do processo mesmo quando
operadores em desenvolvimento

|
&‘ Menor variabilidade entre turnos
'vl

0 O comparativo teve por base 40 dias
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Cesar Ribeiro

Desenvolvedor de Negocios

Natanael Fusco
Coordenador de Producéao

André Torres
Coordenador de Automacéo

Process Automation

11 996572682
Cesar.ribeiro@siemens.com

andre.torres@cmaa.ind.br natanael.fusco@cmaa.ind.br
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