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Nossas instalacoes ao redor do mundo
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O Papel da Manutencao — 1N RES J:

GARANTIR A CONFIABILIDADE

=
A. N3o deixar quebrar; %
.,

B. Antecipar problemas; - ..
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C. Ser eficaz na correcao; ‘ /
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Mas Como?

Gerenciamento de Ativos - Defini ~ -

N I
T YR

Atividades e praticas sistematicas e coordenadas
por meio das quais uma organizacdo gerencia
otimamente os seus ativos e os desempenhos
associados a eles, além dos riscos e das despesas
durante o ciclo de vida, visando atingir o
planejamento estratégico organizacional.

A melhor maneira de gerenciar ativos

Ou de uma forma mais simples fisicos para alcangar o resultado desejado
e de forma sustentdvel




Mas Como?
O que esperar da Gestdo de Ativos

1.Melhor
gerenciamento de

risco;

Seguranca e ' ’
conformidade com Rastreabilidade
as dos ativos;
regulamentacoes;

MANUTENCAO
Maximizagao d Oftimizagdo d
PE%,raci oS de CLASSE HB31aiV6s er15as
empresa; seu ciclo de vida;
MUNDIAL

Qualidade dos Aumento da
disponibilidade dos

ativos;

servigos prestados
aos clientes;

>

Alcance e
superacao das
expectativas dos
clientes;
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Mas Como?

i,
Diagndstico de Gestdo da Manutengéi |

I Wi

——

OTIMIZAR OS CUSTOS
COM MANUTENCAO DOS
ATIVOS

4 =

AUMENTAR A
CONFIABILIDADE DOS
ATIVOS

O diagndstico é realizado através de entrevistas, considerando desde o publico operacional até a diretoria,
objetivando identificar as principais oportunidades no processo de Gestdao de Manutencao em relacdo ao cenario de
Exceléncia estabelecido globalmente.
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Mas Como?

e . i Ui
Diagnostico de Gestdo da Manutengae

A - CULTURA DA EMPRESA EM RELACAO A MANUTENCAO

B - ORGANIZACAO E ADMINISTRACAO

C - AUTORIZAGCAO E CONTROLE DOS TRABALHOS

D - CONTROLE DE CUSTOS E ORCAMENTOS

E - PROGRAMACAO E PLANEJAMENTO DE MANUTENCAO

F - ALMOXARIFADO

G - MANUTENGCAO PREVENTIVA E PREDITIVA

H - PROGRAMA DE LUBRIFICACAO

| - MANUTENGAO BASEADA NO OPERADOR

J - CUMPRIMENTO DAS NORMAS DE SEGURANCA, HOUSEKEEPING E MEIO AMBIENTE Custos
K - DESENVOLVENDO AS HABILIDADES DOS FUNCIONARIOS

L - MEDICAO DO DESEMPENHO DA MANUTENCAO

M - LIDERANCA E SUPERVISAO DA MANUTENCAO
N - INSTALACOES DE MANUTENCAO, EQUIPAMENTOS E FERRAMENTAS MANUTENCAO
O - GESTAO DE PARADA DE ENTRESSAFRA



Mas Como?
Radar Chart
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Estratégia

Gerenciamento | 11 I I Reducdodo

. I
do Ciclo de I Inovacdo 11 Ge;fancmrr.nen’ro I I Consumode |
Vida (LCC) 1 11 Financeiro Energia |
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erenciamento

EMMS i - .. 4. 11
= Gestao de Mix Otimo de imizacd i
confiavel i 11 Ofimizacdo de | Antecipado

(SAP) i Riscos 11 Manutencdo | Estoques 11 (Startup : 4-4,9

Engenhariade Monitoramento I-!isiérico e

imensk G Gestdo de
Manvutencéo D'm:::'::gz:"b de Condicdo Arvore de Gestdo de 5

(RCM) (Preditiva) Falhas (FMEA) Enfressafra Terceiros

1 1 Padroesde |
Instalacdo de |
Manutencdo

e b e

PadrSes e Qualificagdo Rotas de

. ~ Programade -
Procedimentos de Mao de Lubrificagéo Inspecao e

de Manutencdo Obra Preventiva

Manutencdo ! Lideranca de 11
Auténoma I Manutencdo | |

HSE

Custos de (Seguranca, Indicadores

de m

Gestdo de
Materiaise

Estratégia de Equipamentos Planejamentoe

~ Registro de
Programacdo

de Manutencdo

Ativos

Manutencéo Criticos Sobressalentes Manutencao Sabde e Meio Manvutencdo

- Atende das Boas Praticas - Atende Parcialmente as Boas Praticas Boa Pratica Planejada : : Boa Pratica Recomendada
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Estratégia

Gestdo de
Entressafra

11 Padréesde |

Padrdes e Quadlificacdo

Manutencdo ! Lideranca de

Procedimentos de Mdo de Y ~_ 1 1 Instalagdo de |
e e Obra Autonoma I Manutencao | | Manutencéo
L. . Gestdo de i . Indicadores
Estratégiade Equipamentos Materiais e Custos de (Seguranca, Registro de de m
Manutencdo Criticos Sobressalentes Manvutencao Saldde e Meio Atfivos Manutencéo

- Atende das Boas Praticas - Atende Parcialmente as Boas Praticas Boa Pratica Planejada : : Boa Pratica Recomendada
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Estrategia
Politica de Manutencao

POLITICA DE GESTAO DE MANUTENCAO

A Alta Lideranca da Tereos declara a seguinte politica de manutencgido dos seus ativos:

A empresa se compromete a garantir a manutengdo de seus ativos participando das decisdes e agdes duranie todas as
etapas do seu ciclo de vida, alinhados com os compromissos, valores, estratégia de negdcio e politica de
sustentabilidade.

Com base nos requisitos acima, a politica de manutencdo busca entregar 0s seguintes objetivos: e Diretriz para Manutengﬁo

+ Assegurar os sistemas de gestdo de seguranca dos processos e requisitos da politica de sustentabilidade;

* Indicadores estratégicos

+ Garantir a disponibilidade dos ativos proporcionando o aumento da produtividade dos mesmos e otimizando os
custos de manutencdo;

- Estabelecer sistematicas de avaliagdo dos custos de manutencdo versus renovacao do equipamento;
» Padronizar os processos de manutengdo nas unidades agroindustriais buscando inovagao tecnologica;
- Promover a integragdo dos clientes e fornecedores (internos e externos) envolvidos com a manutengdo;

- Promover a cultura de melhoria continua dos processos de manutencdo, disseminando de forma sistémica as
boas praticas implementadas com foco na confiabilidade dos equipamentos e desenvolvimento das pessoas.

o U Manutencao de
< Tereos £ Linsse Wundial
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Estrategia
Tatica de Manutencao

Estrutura da Manutencéo

———— e 4

 futuro
Manutencéo Planejada Manuteng_ao Nao Mamftengao
Planejada Autonoma

Manutengdo Manuteng&o baseada Manutenc¢ao

na condicdo Corretiva

Baseada no tempo

\ 4 v \ 4 A \ 4 v

Fluxo Fluxo Fluxo AP Fluxo ~ L1 Fluxo
. Inspecao Inspecao Corretivo ’
M. Preventiva Lubrificagéo M. Preditiva ser?sift;ivo P M-Autonoma




Estrategia

Tatica de Manutencao - Fluxeg
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Fluxo Atividade Manutengao Corretiva Industrial

Durantea operago ou Manutentor Lider/Gestor
inspecdo da manutengao

Huvella 3 afividade e executa
manuten;o para

" resstabelacer as fungdes do

equipamenty

Detecgdo quebraffaha no
equipamento
(perda de funcionalidade)

Libera 0 equpamento paraa
operagéo e colela @ assinalura
ra ordem de senigo

Aesecuclo

Fecha a (Nota fipo ZE)

Abre Ordem direta

(Nota tipo ZE) para
substiuicéo mediaia do Tretamento da
equipamento

anomala

MAbre Ordem direta fipo
de (Nota fipo ZD)

SEGUE FLUXO DE
PLANEJAMENTO

Equipamento: Conjunto desistemasou subconjuntos ue geramuma agaofrabaho
Componente: Pegas Unica/Parte que compdemum equipamentoou subconjunfo
Equipamento Reserva: Equipamento sobressalente que pode substiuirerercendo fungéoidénticaao equipamento origingl instalado

Fluxo Atividade de Manutencéo Preventiva Industrial

Corporativo Planejador Preparador Lider/Gestor
Gerente

Mantenedoritécnico

Elaboea os planos de
[reveniva e camegang
SAP (Notatipo ZG)

Gerar as ordens de
senicos e prioriza
{IQITIE el

Preparador verfica todos
15 MECUS0s, Méo de obra
eperas

o

providencia os recursos
(om a5 &reas
TeSPONSAvER

Encaminhaa rdem de
SeNig para 0
preparador

libera a5 0.5, para

eXELUCAD

Planeiator gjusia e prioriza Preparador dsiru 0.55. ]
distrbuicdo das 0.55 como o quada de Ordens de

liferisupenvisor de Senicosdo mantenedores
manuengéo

0 Mantenedores evecutam
05 SeNVicos, preenichem a
0. e encamnham aa
Preparador

Wartenedor encema 0.5

aperacional

Salicita a alteraco do check

lst para o corporatio Necessitade fazer

(engenheiros indistria ou akerardo no plang
automitiva)

Planesador encerz 0.5
Técnica

*

O planejador atuziza
s conrgkese L .
Anélise dos resuados encaminhapara P Andlise dos reslitad
gerencialocal e
comoraiivg

Criacdo de 13 novos fluxos de manutencgao

Fluxo Atividade de Lubrificaéo e Troca de Oleo

] ) Preparador/ Lider
Corporativo Planejador Lubrificador

Planejador moritora quais

Demandas dos pianos de ‘SENiLOS precisam ser
Lubeificagéo programadzs combase no epartoranaisr s, M
calendano g2 Lubrficac o

210005 0SreCUSES

g5fao dispanive]

Programadar providenciz
05 [ECUSDS COM 35 leas

Programador livera s
0.55. para execugao

Plangador gusta e pronza Preparador distribui 0.3s.
disiriuicio das 0.55 coma 10 quadro de Ordens de
fiderfsupenisor de Senigos do Lubrficador

Troca de Okeo

Planefador abre a Ordem.

Planejador lbera as 0.5
Para preparaca.

Reaiza 0s Apontamentos

Soicia a aeragdo
do check list parao
corporatho

(engenheiros manfencio
indisiria ou
auomatie) MO~ Genia etz ™~
rrde N
Sim Anomalia
Enconirada
1
Necessiia
Meracio Preparador encermaa
o Plamo ordem de sevigo
* NAO NiO Interversio

& mediata?

Abre nofa e avisa

pianeiador

Abre nota e avisa

planeiador

Fluso da correfva
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Estrategia

Criticidade dos Equipamentos

S - Segurancga

Q - Qualidade
* Necessario para identificar os equipamento criticos de processo e

assim definir qual método de manutencao devera ser adotado,
também saberemos priorizar a execucdo das manutencgdes
utilizando um método que garanta que a avaliacao e que nao seja
intuitiva ou superficial.

RT - Regime

de Trabalho

A - Atendimento

F - Frequéncia de Falha

C - Custo

r

Equipamento Equipamento Equipamento
Classe A Classe B Classe C
A B C
Alta Criticidade Média Criticidade Baixa Criticidade
Método de Manutencgé&o a serem Método de Manutencgé&o a serem Método de Manutenc&o a serem
adotados: adotados: adotados:
- Lubrificagéao - Lubrificagao - Lubrificag&o
- Inspecdo Sensitiva - Inspecéo Sensitiva - Inspecdo Sensitiva
- Manutencéo Preventiva - Manutencéo Preditiva (Rotativos e
- Manutencéo Preditiva (Rotativos e Estaticos)
Estaticos)
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Estrategia

Meéetodos de Manutencao

Manutencao Preventiva e Lubrificacao Inspecao Sensitiva

* E a acdo realizada sobre os equipamentos de forma a reduzir ou = VerificagOes realizadas nos equipamentos com base em check list’s
evitar a falha ou queda do desempenho, obedecendo a um plano gue contenham as atividades a serem inspecionadas utilizando os
previamente elaborado. 5 sentidos do corpo humano. .

Vao
g b N
"" :}5;( ’ 4\_:

Manutencao Preditiva e Inspecao Equipamentos Manutencao Corretiva

* E a manutencdo realizada com base na aplicacdo sistematica de * E a acdo ou intervencdo realizada sobre os equipamentos ou
técnicas de analise de medicdo (Vibracao, Termografia, instalacOes prediais mediante apds a ocorréncia de uma falha no
Ferrografia, Ultrasson, Medicao de Espessura, etc); equipamento. '

= Equipe interna de inspeg¢ao — “SPEI”. I S e

- AV
8
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Estrategia

Plano de Manutencao

TN / &
-
FORMULARIO DE ORDEM WAL FORMULARIO DE ORDEM NI
DE MANUTENGAO 7 = ] DE MANUTENCAD W Ordem SO00000TSEAT
Diata impressa 02 0824 . : , Datai 0206 2HY :
Crindo por: LEALVES Madificado por: JSALLES [marsss Criade por: LCALVES Madifissdo por: JSALLES
Controde | Tipode |Tipode Told de bty | Data de Libar agler Notficagio Controde | Tipode |Tipodo Totd do K | Data do Liber apser Nofficagas
Trabato Ordam | Anvidad|Pricrds Provisto 200 2me Sambi | SOD0OT 171645 Trababo Ordom | Avidad|Pricds Provizio 2007209 Sialr | S0000T 171645
Mo4 MEoo| ZPMS | CES 4 |Custo Exfmads| inigo: 30.07.2013 ENED] Crisdo por: Mos MEoo| ZPMS | CES 4 |Custo Exfmads| Inigo: 30.07.3018 EXEL] Criado por
12285 B | Fnr 3007 2018 7 BATCH BR 12285 BAL | R 30072015 Z BATCH BR
‘Opsration MHD " I IIII" I SEGURANCA Operation 002 “ I Imlll ll CHECK LIST PREVENTIVD COMPRESS0RES DE AR
[Canto Trab | Chara| Custo Maorial [ lnio: | Fim: JCanto Trab | Chava| Custo Material [ inigo: | Fim:

Hh Prawvisicc 0.2 h | [Nr pessoas 1 [waos MEo0  [7Paie | BAL B ET Hh Pravissor 0.5 b | [Nr pessoas 1 [Mos MEco [7Pme | BAL [s0o7en1s [anorems
SEGURAMCA CHECK ST PREVENTVO COMPRESSORES DEAR
1. SEGURANCA DO TRABALHO 1. VERIFICAR LIMPEZA DO FILTRO DE AR

{ IREALIZOU A LIMPEZA DO FILTRO | ) SEM NECESSIDADE
1.1 Pessoas néo aulorizadas estio form da drea do operagac? Ancwples:
11SIMI) HNAD [INA
12 Aspamos mives cu rotativas ostao devidemonto protogidas? LV
{1SIMI) NAD (INA
{NFH 2 protegso fixa - dova ser mantda em sua posicao de manera parmanenia ou por meio de elemenios da Sagio qua sé 2 VERIFICAR PRESSAO DE TRABALHO
permitam sua remocio ou aberfura com o use de feramentas especiicas; profacio mivel - podie sar abarta sam o uso da { INDAMAL [ MALEATA. { JCRITICO
farmamentas, geralmanta igada por alemenios mecinicos 4 astniwa da maguina ou a um alemanto fxo peixime, @ dave sa Anctapees:
associar a dispositives da interrmaments)
1.3 Ouiras fonkes do emengias panigosas (parts clétrica, superfice guenio o oural esiso devidamerés peotegides? (o
11EIMI) HAD (INA
1.4. A miguing ou squipamenta assl aerado adequadameonta? ANCTAR PRESSA0ODE TRABALHO:
{1SIMI) NAD (INA
1.5 O dispositivos do soguranga frdlvulas, barreins, charos do fim do curso, sonsoros, cutros) estao fundionando? Nosto 3 VERIFICAR LIMPEZA DOS RADADOR
caso dovom sor raalizados tostos nos dispositivos {IREALZOU A LIMPEZA DO RADIADOR | | SEM MECESSIDADE
{1SIMI) NAD (INA Anotagdes:
16 Maguina ou equipamenic possul dispositivo de pasada da emergéinga, @ em funconamania?
Q1SN WAD (WA
1.7. Hequsins do projeto cu avalagdo de mudangas implemantados ?
{1SIMI) NAD (INA 4. VERIFICAR SE HA VAZAMENTOS MO CIRCUITO HIDRAULICD
1.2, Caso algum itom acima nto soja atendido hi aiguma agao tomada para manter uMa OpErAgAC SEQUIE At GUD a Nao PADPAD: SEM VAZANENTOS
conformidado soja oliminada? Anotagoes:
{1SIMI) NAD (INA
Rogistcaagotomadanocampodeamctacso.
Mrolpees: = VERIFICAR TEMPERATURA DE TRABALHO

1 INCHMAL [ ALERATA { ICRITICO
2 SEGUARMGA DOALMENTO
2.1. O quipamenis foi inspocionads o orcomra ¢ fmpo, som matorisis oerankes o suidades? 0 [ |
ISIMT) MNAD (INA ANCTAR TEMPEAATURA DE TRABALHO:
22 As conaodaes | junias dewedagdo estio bom Sades o ndo ha vazamanics? .
{1SIMT) NAD (INA & VERIFICAR NIVEL DE OLEC
2.3 As rolegdens astio coralamants instaladas @ isentas do frestas? | INCAMAL [ JALERTA ({ ICRITICO
{1BIMI] MWAD (INA Anctapios
2 4. Todos o5 matarias utliades foram removidos da drsa, incheiv faas do isclamente, estando © bl odogquende* (0
{1SIMI) NAD (INA
2% Foi sanado o peoblema? 7. VERIFICAR SET PONT DE TRABALHO
{1SIMI) NAD (INA FAOPAC: &5 A7 5 KG DE PAESSAD
25 Mao hiwaramenio do prodisin? {INDRMAL [ MLEATA { JCRITICO
{1SIMT) NAD (INA Anotapts
2.7. equipamento foi higisnsada?
{1SIMI) NAD (INA
28 Cascal ilam acima ndo sea atendido, hi alguma agdo tomada par prodeger o produta da qualquer contaminagio
qua a nac n;-h\g'midado sgja al'ms":‘aﬂ:? 2 VERIFICAR A CAXA DE DECANTACAD DE OLEQ PURGADORES
{1SIMI) MHAD [INA {INECESSIDADE DE LIMPEZAT
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FORMULARIO DE ORDEM
DE MANUTENCAO

Data improssa 02.08201 Nr. Ordem 500000987416
Criado por: ARDSANTOS Modificado por: JSALLES
Centro de Tipo de | Tipo de| Total de Hh | Data de Liberagao: Nofificagao
Trabalho Ordem  |Afividad|Prioridal Previsto 31.07.2019 Stafu| 6000071 184478
Moe LUpo| ZPMS LuB 4 |Custo Estimado| Inicio: 01.08.2019 |[EXEQ Criado por:
329,60 BAL Fim: 01.08.2019 Z BATCH _BR

D MANUTENCAS Nr. Ordem 500000987416
Criado por: ARDSANTOS Modificado por: JSALLES
Centro de | Tipo de |Tipo de| Total de Hh | Data de Liberagao: Nofficagao
Trabalho Ordem  |Atvidad|Priorida]  Previsto 31.07.2019 Statu| 600007 184478
Mos_LUoo| ZPMS LuB 4 |Custo Esfimado)| Inicio: 01.08.2013 (EXEQ Criado por:
329,60 BAL | Fim: 01.08.2019 Z BATCH_BR
Operation 0010 m I IM “ Im SEGURANCA
|Centro Trab \Chave\custn Material \ Inicio: \ Fim:
Hh Previsto: 0.2 h_| |Nr pessoas 1 M6 LUo0 | ZPMo | BAL 01.08.2013_|01.08.2019
SEGURANGA

1. SEGURANCA DO TRABALHO

1.1 Pessoas nao autorizadas estao fora da area de operagao?

(}SIM() NAO ()N/A

1.2. As partes méveis ou rofativas estao devidamente protegidas?

()SIM{) NAOQ (JNA

{NR12: protegao fixa - deve ser mantida em sua posi¢ao de maneira permanente ou por meio de elementos de fixagao que s6
[permitam sua remogao ou abertura com o uso de ferramentas especificas; protegao mavel - pode ser aberta sem o uso de
ferramentas, geralmente ligada por elementos mecénicos & estrutura da maguina ou a um elemento fixo préximo, e deve se
associar a disposifivos de intertravamento)

1.3. Outras fontes de energias perigosas (parie eléfrica, superficie quente e outra) estao devidamente protegidas?
(}SIM() NAO ()N/A

1.4. A maquina ou equipamento estd aterrado adequadamente?

()SIM() NAD {JN/A

1.5. Os dispositivos de seguranga (vahlulas, barreiras, chaves de fim de curso, sensores, outros) estdo funcionando? Neste
caso devem ser realizados testes nos dispositivos.

()SIM() NAO (JN/A

16. Maquina ou equipamento possui dispositivo de parada de emergéncia, & em funcionamento?

(}SIM() NAO (IN/A

1.7. Requisitos do projeto ou avaliagao de mudangas implementados?

()SIM() NAO (INA

1.8. Caso algum item acima nao seja atendido ha alguma agao tomada para manter uma operagao segura até que a nao
conformidade seja eliminada?

()SIM() NAO ()N/A

Regisire a agao tomada no campo de anotagao.

[Anotacoes

2. SEGURANGA DO ALIMENTO

2.1. O equipamento foi inspecionado e encontra-se limpo, sem materiais esfranhos e sujidades?
()SIM () NAO (JN/A

2.2. As conexdes / juntas de vedagao estao bem fixadas e nao ha vazamentos?

(}SIM() NAO (JN/A

23 As eslao i e isentas de frestas?

()SIM() NAO ()N/A

2.4. Todos os materiais utilizados foram removidos da area, inclusive faixas de isolamento, esiando o local adequado?
()SIM() NAO ()N/A

2.5. Foi sanado o problema?

()SIM{) NAD (JN/A

2.6. Nao ha vazamento de produta?

()SIM() NAO (IN/A

2.7. O equipamento foi higienizado?

()SIM() NAD {JN/A

2.8. Caso algum item acima nao seja atendido, ha alguma agao tomada para proteger o produto de qualguer contaminagao ate
que a nao conformidade seja eliminada?

()SIM() NAO ()NA

(Qtde lubrificantes aplicado:

1.2. Excéntrico Caixa Rol. - 3002-5U-20-03.01 - Lubrificante: Graxa Mobilgrease FM 222 (Grau Alim.)
( JNORMAL ( JALERTA ( JCRITICO
|Anotagoes:

Qtde lubrificantes aplicado:

1.3. Pino Raspa - 3002-SU-20-03.01 - Lubrificante: Graxa Mobilgrease FM 222 (Grau Alim.)
( INORMAL ( JALERTA ( JCRITICO
|Anotagoes:

(Qtde lubrificantes aplicado:

2. Centrifuga FZ1000 02
2.1. Rolamentos - 3002-SU-20-03.02 - Lubrificante: Graxa Mobilgrease FM 222 (Grau Alim.)
( INORMAL ( JALERTA ( )CRITICO

|Anotagoes:

Qtde lubrificantes aplicado:

2.2. Excéntrico Caixa Rol. - 3002-SU-20-03.02 - Lubrificante: Graxa Mobilgrease FM 222 (Grau Alim.)
( JNORMAL ( JALERTA ( JCRITICO
|Anotagoes:

(Qtde lubrificantes aplicado:

2.3. Pino Raspa - 3002-SU-20-03.02 - Graxa Mobilgrease FM 222 (Grau Alim.)
( INORMAL { JALERTA (JCRITICO
|Anotagoes:

Qtde lubrificantes aplicado:

Cenrifuga FZ1000 03

2.1. Rolamentos - 3002-8U-20-03.03 - Lubrificante: Graxa Mobilgrease FM 222 (Grau Alim.)
( JNORMAL ( JALERTA ( JCRITICO

|Anotagoes:

(Qtde lubrificantes aplicado:

2.2 Excénirico Caixa Rol. - 3002-5U-20-03.03 - Lubrificante: Graxa Mobilgrease FM 222 (Grau Alim.)
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Estrategia
Manutencao Preditiva

* Plano da manuteng¢ao preditiva através de Cronograma definido para toda safra

abrangendo o conjunto dos CNDs: < Tereos FORMULARIO P
. i ~ - RELATORID DE RECOMENDAGAD DE AMALIZE DE VIERAGAD “-_u_:mu-:l - "

. Ana I ISeS de VI bragao mum_ SAD poEE SETOR: CRLDERA O] SO UMD \IIITIJDDHB\:|H'.H-TER -H:l.lmlﬂu r MANCAL LOA

[ ] Tri bologia ﬁ:;:nw BONIOEIEET] WOT A MAMUTERGAD: SO000 1185268 AMALIET A EVERTORSOAD [DATA COLETA: IRHE
DATH EMSEAT: DT W RELATOMG: ME AV 12 STATLE: _Pl:l'ITI:! _m var

* Termografia
* Monitoramento e controle de Lubrificacdo dos equipamentos

AMOMALLA: DEFEITD NO ROLAMENTO LOA

ESPECTRINS DA AROMAL LA ANTES DA INTERVERCAD

. | SRAFICO DE TENDENCIA |
* Endoscopia e
* Controle de isolamento de geradores e motores s v,,.i?::.j._.:b.'l.i.T
aosleragdo 18 0'c ¥l =
1 F-BFF2
155 90 Hz

* Importante: Na nossa avalia¢ao o fator determinante para o sucesso deste trabalho é
faze-lo com equipes internas. |

11m7i204e
Amplitudes am

{ALS) Triboloqy

UIN 055A2B7

Redutor

M.® de Unidade TORRE RESFRIAM 1
DESTILARIA

Unidade:
Fabricante:

anelarapho 2.5 5

\.

Modelo: ALK T INTENSD IMPACTO HA PISTA EXTERNA PROVENIENTE DE TRINCAS
N.” de Serie:
Localizacao:
R COMERDALAD: SUBSTITUIR ROLAMENTO LOA
Compartimento:
Nome NDC DA CAIXA DATA: ACAD TOMADE: Imm”t"::'_ OROEM MARUTENCAD: STATUS:
Fabricante:
Modelo: ZI0TR20N3 EFETUADD SUBSTITUIGAD DO ROLAMENTO LOA DORENS SO00003TI244
N.” de Sei




Estrategia

Inspec¢ao Equipamentos "SPIE"

i CODNE: REVEAD
KPS Tereos FORMULARIO FO.44.GR.022 0
Thhuwee . DATA DA EMESAD DO DOCUMENTC: PG
RELATORIO.  DE ACOMPANHAMENTO DE o —— de
MANUTENCAO - RAM CooK0 REVSAD
M _ ] R Tereos FORMULARIO FO.44.GR.022 0
Data da Inspegao Niamero do Relatorio
2211172017 RUS-001-MA-2017
— — — - ThruLe: DATA DA EMSSAO DO DOCUMENTO. | PAGINA
1. Unidade/Usina ou Fornecedor 2. Local dos Servigos / Responsavel RELATORIO DE ACOMPANHAMENTO DE 20/08/2017 aé
Mandu Simisa MANUTENGAO - RAM
3. Identificagao do Equipamento
— -
- REGISTRO FOTOGRAFICO
- Comp P iz e B
1. Eixo 3. |
2 &

5. Ensaios Realizados — LP | ] - ME ( ) — PM { ) — US (X) — Metalgrafa | ) - Visual { )

Observagdes: Ensaio Ultrassom — Aparelho Phasor XS — transdutor B25-PA16 - transdutor angular 16
elementos.

6. Existem Pontos de Atengdo? (X) Sim | ) Nao

1. Trinca circunferencial [3.

2 |2

7. DESCRICAO DAS ATIVIDADES:

Durante ensaio de ultrassom realizado no Eixo n® 35, foi identificado frinca circunferencial de aspecto grave em 70%
no conterno do didmetro do eixo na manga lado oposto.

Foi iniciado o processc de alivic desta frinca, pela empresa Simisa aprofundando 20mm no didmetro, & nic obtendo

£&xito na eliminag3o da descontinuidade. Conforme mostra registro fotografico e relatério do ensaio realizado.

8. CROGQUI
B3 Corrosio
r f
L LOA
LA

Foto 03: Descontinuidade

Foto 04: Imagem ensaio cabecote angular.

PILOTANDO NOSSO

=
'“' TE FO.44.GR.00E 2
rraz ey =
ey
RELATORID DE WEDIGAD DE ERPEREURA P — Fp—
Crogal
Tampo cupsrior [Teta)
Lado EV-E
F1
Lado EV-18 Lamta veil
P3 F-Z
P4
Lado oozedorss
Lado EV-E
P
P8
Lado EV-18 iad F& F2 P8 pm Lasdo refinaria
PAZ
P13
Lado soxedores
[

TETC, DOMO EXTERNO.COME SUPEROR,COSTADD, COS TADD INFERIDH, TAMPD IMFERIOR E

Parte <o Equipmarmenia TAMPRES

Mo | et | Wl | L, | ok
138 1358 18,00 10,74 18,00
188 15,08 18,00 18,74 18,00
13 1408 16,00 1074 18,08
a1 jITE] 18, 10,74 18,00
T 1458 16,00 10,74 1800
193 15,52 180 10,74 18,00




Analise de Falha

PILOTANDO NOSSO

o Sistematica de Analise de Falhas, tendo como gatilhos, paradas de

equipamentos e perdas de moagem.

ANALISE — DESARME DA TURBINA do 5° TERNO DA EXTRACAO

S5w+2H

ANALISE - DESARME DA TURBINA do 5° TERNO DA EXTRACAO

Numero de Parada na turbina

|“1
TT

= 13/jun m154un w10/jul w11jul =13jul m14/u

Oque:

Parada da moenda devido desarme

Onde:

Na turbina do 5° terno

Quando:

11 ocorréncias de 13/06 a 14/07

Qual:
Sempre que o controle automatizado pede para acelerar a rotagio da turbina
Quem:

Independente da habilidade do operador
Como:
Quando o controle automatizado demanda para aumentar na rotagéo da turbina para
ajustar o nivel do Donelly ao Set Point especifico (35% do nivel)
Quanto: causando uma perda de 6 horas de produgéo (3,12K tons)

Porque Aconteceu?

Parada na moenda, devido desarme da turbina do 5° terno, gerando 11 ocorréncias de 13/06 a 14/07, sempre que o controle
automatizado pede para acelerar a rotagéo da turbina, independente da habilidade do operador, ocorrendo quando se gera uma demanda

para aumentar a rota¢&o da turbina com propésito de ajustar o nivel do Donelly ao Set Point especifico (35% do nivel), causando um

perda de 6 horas de produgio (3,12K/tons).

Maguina

Mo de Obra Medigio

Vilvulade Abertura

Controlador Automatizado da Turbina

Atuador Pneumitico

Malhade Controle

Regulador de Velocidade

Ganho no Posicionador

000

Poténcia da Turbina

Trianguiasse do Teme

Altura (nivel do Donelly)

Rotacio do Planetirio

Mecénica do Donelly

Aderéncia ao Rolo da Moenda (Falta Chapisc

Escape da Turbina

000000066000

Pressdo Hidraulica dos Cabecotes

Descrigao do Fenémeno:

Parada na moenda, devido desarme da turbina do 5° terno, gerando 11 ocorréncias de 13/06 a 14/07, sempre que o controle automatizado pede
para acelerar a rotagdo da turbina, independente da habilidade do operador, ocorrendo quando se gera uma demanda para aumentar a rotagéo
da turbina com propésito de ajustar o nivel do Donelly ao Set Point especifico (35% do nivel), causando um perda de 6 horas de produgéo

(3,12K/tons).

Fibrada Cana

Impureza Vegetal / Mineral

Padr3o / Faixade Trabalho

9000

Oleo nalinha de Ar Comprimido

Troca do Redutor Planetdrio do 42 para 52 Terno G

Qualidade do Vapor.

Método

Material Meio Ambiente
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Planejamento de Entressafra p——

Defini¢ao das atividades de manutencao a serem realizadas, baseado nas melhores praticas:

* Manutencdes Sistematicas (Manutencdo Recorrentes)
* Manutencao Preditiva
* Inspecao de Equipamentos

Duragao Qtde Hh Manut. Manut. ndo
Prevista Recurso Planejado Sistematica Sistematica

Ordem de Servigo Descrigdo Executantes

Melhorias OBS ou Controle correspondente

TANQUE 02 DOSAGEM 2z
. . . 1,0 2 2,0 X
A0022033011 Abrir BV's e Efetuar Limpeza Interna no Tanque 02 de Dosagem. Tereos
A0022031866 Inspecionar Estrutura e Soldas de Revestimento do Tanque 02 Dosagem. Tereos 10 2 2,0 X Inspecdo de Equipamentos
Utilizar outro tipo de
A0022031866 Reparar Estrutura e Soldas de Revestimento do Tanque 02 de Dosagem. Tereos 7,0 4 28,0 X material no resvetimento
(Inox)
A0022033463 Efetuar Jateamento e Pintura Interna Epox do Tanque 02 de Dosagem. Tereos 30,0 3 90,0 X
~ ' 1,0 2 2,0 X
A0022031866 Colocar Vedagdes e Fechar BV's do Tanque 02 de Dosagem. Tereos
CONJUNTO MOTO BOMBA 01 CALDO DOSADO 11,0
. . N . . 2,0 2 4,0 X
Retirar 2 Valvulas Borboleta 12" de Entrada e Saida de Caldo da Bomba, limpar e
A0022031883 inspecionar. Tereos
Colocar ponto para h
3,0 1 3,0 X Endoscopia Endoscopia
A0022032976 Reparar 2 Valvulas Borboleta de Entrada e Saida de Caldo da Bomba. Tereos
2,0 2 4,0 X

A0022031883 Montar as 2 Vélvulas Borboleta 12" de Entrada e Saida de Caldo da Bomba. Tereos



Planejamento de Entressafra

0.02% — 100.70%
0.01% 50 56%
0.01% 60.42%
0.01% 40.28%
0.00% 20.14%
BT 20 [06 [ 13 [20] 27 [0=] 1017 [ 24 m|uB|1a|zz|‘9|u5|12|19|2a|u2|us|15|23|3n|07|14|21|z o0& [ 11 [ 18 [25
ay une ul igust eptember Ociol lovember
M J J Au Seplembe ber Novembsi
2018
Usurio: JSALLES Previsto: 0/ Units TASK fiker: All Activities
revisto: 48,.8% ©
[l Estimate At Completion - Labor [l BL Project Labor © Primavera Systems, Inc
Realizado: 45,1% I Actual Labor

GERENCIAMENTO.
DE PROJETOS

GUIA
PMBOK

SEXTA EDICAQ.

s

PILOTANDO NOSSO

BOAS PRATICAS EM
GESTAO DE PROJETOS

INICIAC A0 RAMENTO
PLANEJAMENTO EXECUCAO ECONTROLE ENCERRAMENTO

CICLO DE VIDA DO PROJETO ENTRESSAFRA




RESULTADOS

‘o Tereos



Resultados

Dificuldades

Mudanc¢a de Mindset;

Envolvimento da Lideranca;
Conciliar Agenda de Treinamentos;

Divergéncias em Foruns de Trabalho.
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Beneficios

Confiabilidade Operacional;

Trabalho Desenvolvido na Base (Chdo
de fabrica),

Extenséo da Vida Util dos
Equipamentos;

Definicdo de Estratégia para

Renovacdo de Ativos.
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Resultados

Evolu¢ao OEE Industrial Eficiéncia da Manutengao
0,
98,00% 100,00%
97,00%
99,00%
96,00%
98,00%
95,00%
94,00% 97.00%
, (]
93,00% 96,00%
92,00% 95,00%
SAFRA 2017 B SAFRA 2018 B SAFRA 2019 - Meta W SAFRA 2019 - 07/19 SAFRA 2017 W SAFRA 2018 M SAFRA 2019 - Meta W SAFRA 2019 - 07/19
R$/TON
#
4,34 4,43 —
4,05

SAFRA 2017 SAFRA 2018 SAFRA 2019 - Meta
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Danilo Carlos Ramon Victorasso

——
Gestor Corporativo de Manutencao L 7NN
Tel. 17 3280 1000 ramal 1673 I e re OS
danilo.victorasso@tereos.com ‘ ‘



